ЗАЯВКА
на вступление в Консорциум
«НАЦИОНАЛЬНАЯ НАУЧНО-ОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ СЕТЬ СТАНКОСТРОЕНИЯ»
(оформляется на фирменном бланке организации)

[Наименование организации] в лице [должность, ФИО], действующего на основании _________________, направляет для рассмотрения заявку на вступление в Консорциум «Национальная научно-образовательная сеть станкостроения». 

1. Информационная справка об организации-заявителе: 
– наименование организации: 

– юридический и фактический адрес: 

– ФИО руководителя организации: 

– контактный номер телефона и адрес электронной почты: 

– направления деятельности, по которым предлагается сотрудничество и совместная деятельность (отметить в списке только те, по которым предполагается сотрудничество): 
	№
	Область компетенций
	Предполагается сотрудничество 

	А1. Технологии высокой точности 

	1
	Высокоточная генеральная сборка многофункционального технологического оборудования различного назначения
	 

	2
	Высокоточная сборка робототехнических средств для выполнения различных технологических работ производственного назначения
	 

	3
	Высокоточная обработка базовых элементов прецизионного технологического оборудование и заготовки для их изготовления
	 

	4
	Высокоточная обработка направляющих элементов различной кинематики для прецизионного технологического оборудования
	 

	5
	Изготовление шпиндельных узлов высокой точности и их составляющих для типового и прецизионного технологического оборудования различного назначения
	 

	6
	Изготовление кинематических пар преобразования вращательного движения в поступательное высокой точности и их составляющих для типового и прецизионного технологического оборудования различного назначения
	 

	7
	Изготовление кинематических узлов высокой точности и их составляющих для типового и прецизионного технологического оборудования различного назначения
	 

	8
	Изготовление лезвийного режущего инструмента для высокоточной обработки на технологическом оборудовании различного назначения
	 

	9
	Изготовление штампового инструмента для получения деталей сложной формы и повышенной точности
	 

	10
	Высокоточная обработка заготовок из цветных, композиционных, труднообрабатываемых материалов и легких сплавов
	 

	11
	Высокоточная обработка средних и крупногабаритных заготовок сложной пространственной формы
	 

	А2. Технологии высокой производительности 
	 

	12
	Организация процесса высокопроизводительной сборки многофункционального технологического оборудования
	 

	13
	Высокопроизводительная обработка направляющих элементов для технологического оборудования различного назначения
	 

	14
	Организация процесса высокопроизводительного изготовления и сборки кинематических пар преобразования вращательного движения в поступательное и их составляющих для технологического оборудования различного назначения
	 

	15
	Организация процесса высокопроизводительного изготовления технологической инструментальной оснастки для металлорежущего оборудования различного назначения
	 

	16
	Высокоскоростная обработка заготовок из цветных, композиционных, труднообрабатываемых материалов и легких сплавов
	 

	17
	Высокоскоростная обработка средних и крупногабаритных заготовок сложной пространственной формы
	 

	А3. Новые технологические принципы и физические эффекты 

	18
	Новые технологические способы и средства получения заготовок и изготовления деталей сложной пространственной формы
	 

	19
	Новые технологические способы и средства получения заготовок и изготовления деталей из труднообрабатываемых материалов
	 

	20
	Новые технологические способы и средства обеспечения геометрической точности и физико-механических свойств поверхностей деталей из различных материалов и сплавов
	 

	21
	Новые методы проектирования и конструирования изделий различного назначения, включая технологии искусственного интеллекта
	 

	22
	Новые методы и принципы технологического проектирования изготовления изделий различного назначения, включая технологии искусственного интеллекта
	 

	23
	Новые методы и принципы моделирования функций, эксплуатационной надежности и долговечности технологического оборудования, включая технологии создания «цифровых двойников»
	 

	В1. Многофункциональное обрабатывающее и заготовительное оборудование 

	24
	Заготовительное оборудование высокой производительности для получения заготовок из цветных, композитных и труднообрабатываемых материалов
	 

	25
	Высокоточное заготовительное оборудование для получения крупногабаритных заготовок и заготовок сложной пространственной формы
	 

	26
	Широкопрофильное многокоординатное технологическое оборудование высокой производительности
	 

	27
	Прецизионные многокоординатные обрабатывающие центры различного технологического назначения
	 

	28
	Высокоточные промышленные робототехнические системы широких технологических возможностей
	 

	29
	Высокоточные системы линейных и круговых перемещений технологического оборудования
	 

	30
	Высокоскоростные системы главного движения технологического оборудования
	 

	31
	Высокоточные кинематические пары преобразования вращательного движения в поступательное для различного технологического оборудования
	 

	32
	Высоконадежные технологические головки для эффективной обработки материалов высокой прочности
	 

	33
	Приводы движений и их компоненты высокоточного производительного технологического оборудования
	 

	В2. Перспективные автоматизированные технологические системы и комплексы 

	34
	Роботизированные модули технологического оборудования для получения широкой номенклатуры заготовок
	 

	35
	Гибкие автоматизированные модули технологического оборудования для обработки широкой номенклатуры изделий
	 

	36
	Автоматизированные производительные транспортные, загрузочно-разгрузочные технологические робототехнические системы
	 

	37
	Автоматизированные модули технологического оборудования для обработки изделий из труднообрабатываемых материалов сложной пространственной формы
	 

	38
	Автоматизированные измерительные комплексы контроля геометрических и физико-технических характеристик изделий в процессе обработки
	 

	39
	Стандартизация и унификация компонентной базы технологического оборудования
	 

	В3 Управление технологическим оборудованием и контрольно-измерительные комплексы 

	40
	Производительные доверенные системы управления технологическим оборудованием
	 

	41
	Эффективная предиктивная диагностика технологического оборудования в производственных условиях
	 

	42
	Универсальные автоматизированные измерительные комплексы контроля точности и физико-механических свойств изготавливаемых деталей
	 

	43
	Высокопроизводительное управление производственными робототехническими системами широких технологических возможностей
	 

	44
	Высокоточные сенсорные системы оценки геометрических движений и физических характеристик автоматизированного технологического оборудования широкого назначения
	 

	С1 Новые конструкционные материалы 

	45
	Материалы с повышенными эксплуатационными характеристиками для систем кинематики технологического оборудования
	 

	46
	Композитные материалы для производства компонентной базы технологического оборудования
	 

	47
	Моделирование эксплуатационных свойств конструкционных материалов ответственных компонент технологического оборудования, включая технологии создания «цифрового двойника»
	 

	С2. Высокоэффективные инструментальные материалы 

	48
	Высокопрочные износостойкие материалы для режущих инструментов различного назначения
	 

	49
	Высокоэффективные материалы для абразивного инструмента различного назначения
	 

	50
	Высокопрочные износостойкие материалы для штампового инструмента
	 

	51
	Моделирования износостойкости инструментальных материалов, в том числе на принципах «цифрового двойника»
	 

	С3. Технологии производства новых материалов 

	52
	Высокопроизводительные процессы получения новых конструкционных материалов для компонентной базы технологического оборудования различного назначения
	 

	53
	Эффективные технологии получения композитных материалов с высокими эксплуатационными характеристиками покрытий
	 

	54
	Высокопроизводительные технологии получения инструментальных материалов
	 



2. Сведения о кандидате в Координационный Совет (высший орган управления) Консорциума «Национальная научно-образовательная сеть станкостроения» от заявителя:

– ФИО кандидата (руководитель организации, либо назначаемый им представитель, действующий на основании доверенности, оформленной в установленном законодательством Российской Федерации порядке): 

– должность кандидата в организации-заявителе: 

– контактный номер телефона кандидата и адрес электронной почты: 

3. Реквизиты организации: 



Руководитель организации            
                                                              М.П
